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Smarowanie ponowne tozysk tocznych

Enerqy lives here™

Co pewien czas konieczne jest ponowne smarowanie
tozysk tocznych w celu uzupetnienia smaru, ktéry
stracit skutecznos¢, wyciekt lub ulegt zanieczyszczeniu.
Warunki, w jakich pracuja tozyska toczne, sa bardzo
rézne, dlatego okreélenie odpowiedniej dtugosci
okreséw miedzy smarowaniami (ktéra moze wynosié
od jednego dnia do jednego roku) wymaga znajomosci
konkretnego zastosowania. Nie ma uniwersalnego
$rodka smarnego i harmonogramu smarowania,

ktéry réwnie dobrze sprawdzatby sie przy réznych
obciazeniach, predko$ciach i temperaturach pracy,

w ktérych konkretne tozyska musza dziatac

w optymalny sposob.

Jak czesto nalezy dokonywac ponownego
smarowania?

Wielu klientéw zastanawia sie, jak czesto nalezy
uzupetnia¢ smar. Niestety nie istnieje jedno
uniwersalne zalecenie dla wszystkich aplikagji,
poniewaz optymalna czestotliwo$¢é smarowania
zalezy od bardzo wielu czynnikéw. Ogdlna zasada
mowi, ze mniejsze tozyska pracujace z duza
predkoscia wymagaja rzadszego uzupetniania smaru.
Z kolei w przypadku duzych tozysk pracujacych

z mniejszymi predkosciami konieczne jest czestsze
przesmarowanie. Ogdlnie nalezy uwzgledni¢
nastepujace kwestie:

Rézne typy tozysk wymagaja réznych okreséw
wymiany smaru
= Lozysko kulkowe promieniowe

= bazowa czestotliwos$¢ wymiany smaru

= Cylindryczne tozysko wateczkowe
= 5-krotnie wieksza czestotliwosc

= tozysko kulkowe wzdtuzne i tozysko wateczkowe
= 10-krotnie wieksza czestotliwos¢

Temperatura robocza

= Wyzsza temperatura sprzyja utlenianiu smaru -
szybkos¢ utleniania wzrasta dwukrotnie na kazde
10°C (powyzej temperatury 65°C).
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= W miare wzrostu temperatury smar staje sie coraz bardziej
miekki; moze nawet doj$¢ do wycieku z obudowy.

= Praca w wysokich temperaturach sprawia, ze tozysko
musi by¢ czesciej smarowane ponownie. Smary
rekomendowane do wysokich temperatur moga pomaoc
wydtuzy¢ czestotliwos¢ wymiany smaru.

Warunki $rodowiskowe

= W otoczeniu, w ktérym tozyska sa narazone na kontakt
z zanieczyszczeniami, konieczno$cia moze by¢ czestsza
wymiana smaru.

Nalezy zwraca¢ uwage na wszelkie nieprawidtowosci,
np. wysoka temperature, hatas, czy drgania z fozysk i ich
nieszczelnos¢.
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Dodawanie smaru

Wiele tozysk tocznych wymaga uzupetniania niewielkich
iloéci smaru miedzy petnymi okresami wymiany. Najlepiej
wykorzystaé do tego smarownice niskoci$nieniowa.

Jedli uszczelnienia sa w dobrym stanie, iloé¢ potrzebnego
smaru i czestotliwos¢ uzupetniania moga by¢ niewielkie.

1. Sprawdgzic¢ ilo$¢ smaru w tozysku — wyjac zaslepke lub
smarowniczke, aby okresli¢, czy przez otwér wyptywa
nadmiar smaru.

2. Sprawdgzic¢ tozyska i uszczelnienia pod katem wyciekdw.

3. Wprowadzi¢ kilka ,dawek” smaru. Nie smarowac
nadmiernie!




Ponowne smarowanie tozysk tocznych

Przeptukiwanie smarem

Podczas catkowitej wymiany smaru zalecane jest
korzystanie z nastepujacych metod pozwalajacych
,odprowadzi¢ ci$nienie”:

tozyska wyposazone w smarowniczke

i otwor spustowy

1. Usunac znajdujacy sie nizej korek spustowy,
usunac caty zaschniety smar.

2. Wyczysci¢ smarowniczke.

3. Podawac smar przez smarowniczke, az stary
smar zostanie usuniety przez otwor spustowy,
a nastepnie w otworze pojawi sie nowy smar.
W trakcie wykonywania tej czynnosci maszyna
powinna pracowad, o ile taka sytuacja jest mozliwa
i nie stwarza niebezpieczenstwa.

4. Gdy korek spustowy zostanie usuniety, pozwol
maszynie pracowac w temperaturze roboczej.
Dzieki temu smar moze rozszerzyc¢ sie pod
wptywem ciepta, a jego nadmiar wyptynie przez
otwér spustowy, co spowoduje spadek cisnienia
wewnatrz tozyska. Po osiagnieciu normalnego
ci$nienia wewnatrz obudowy tozyska (okoto
10-30 minut) nadmiar smaru przestanie wyciekac.

5. Wyczyscic korek spustowy i umiesci¢ go
w otworze spustowym.

tozyska wyposazone w smarowniczke, bez otworu
spustowego
1. O ile jest to bezpieczne, usunaé smarowniczke
podczas pracy w temperaturze roboczej, aby
umozliwi¢ odprowadzenie nadmiaru smaru z fozyska.
2. Wyczysci¢ smarowniczke i umiescic ja w otworze.
Whprowadzi¢ niewielka ilo$¢ smaru do tozyska,
aby uniknac¢ uszkodzenia uszczelnienia.

3. Wyjac¢ smarowniczke i kontynuowac prace sprzetu
przez kilka minut w temperaturze roboczej, aby
umozliwi¢ wyptyniecie nadmiaru smaru. Jesli smar
nie wyptynie, $wiadczy to najprawdopodobniej
o bardzo matej ilosci smaru w tozysku; w takim
przypadku nalezy powtarzac kroki 2 i 3 do
momentu, az z otworu wyptynie nadmiar smaru.

4. Wymieni¢ smarowniczke.
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tozyska wyposazone w smarowniczke z zabezpieczeniem

nadmiarowym, bez otworu spustowego

1. Wyczysci¢ smarowniczke i doprowadzaé smar do tozyska do
momentu, az zacznie wyptywac przez otwdr nadmiarowy.

2. Jesli po doprowadzeniu wiekszej ilosci smar nie zacznie
wydobywad sie z otworu nadmiarowego, moze to $wiadczy¢
o jego zablokowaniu. Nalezy usuna¢ smarowniczke i oczyscic
otwdr nadmiarowy lub wymieni¢ smarowniczke na nowa.
Po wyczyszczeniu lub wymianie powtdrzy¢ krok 1.

3. Uruchomi¢ sprzet w temperaturze roboczej i sprawdzic,
czy przez otwor nadmiarowy wydobywa sie nadmiar smaru.

Srodki ostroznosci

= Doktadnie usunac caty nadmiar smaru i zanieczyszczenia
ztozyska i obszaru wokét niego. Znajdujacy sie na powierzchni
smar i brud moze zadziatac jak izolacja i zapobiega¢
rozpraszaniu ciepta. Ponadto obecno$¢ smaru na
powierzchniach zewnetrznych i podtodze moze zagrazac
bezpieczenstwu pracownikdw.

= Doktadnie przestrzega¢ niniejszych procedur, zwtaszcza
w przypadku tozysk silnikow elektrycznych. Dalsze informacje
na temat silnikéw elektrycznych znajduja sie w karcie
informacji technicznych ExxonMobil pod tytutem , Silniki
elektryczne: pielegnacja i konserwacja”.

= W razie obecnosci twardych osadéw z mydta obudowe
tozyska nalezy przeptukac goracym olejem doprowadzanym
za pomoca smarownicy. Przed rozpoczeciem pracy
upewnic sie, ze catos¢ oleju zostata odprowadzona poprzez
doprowadzenie smaru.

= W przypadku bardzo duzych tozysk, np. w maszynach
papierniczych, usuwanie catosci smaru moze by¢
niepraktyczne. Odpowiednig ilo$¢ smaru do dodania do
tozyska mozna okresli¢ na podstawie instrukcji producenta.

= Uwazac na ,niebezpieczne oznaki” nieprawidtowej pracy
tozyska, takie jak nadmierny hatas, drgania i wysoka
temperature. Zachowanie odpowiedniej czujnosci w zakresie
wymienionych oznak pozwoli na utrzymanie dtugiej
i bezawaryjnej pracy. Przyrzady do monitorowania stanu
tozysk sa dostepne i moga pomodc wykry¢ tozyska bedace
w ztym stanie technicznym.

Wiecej informacji na temat przemystowych srodkéw smarnych marki Mobil™
i Swiadczonych ustug mozna uzyska¢, kontaktujac sie z lokalnym przedstawicielem
firmy lub odwiedzajac strone mobilindustrial.com.
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